      SUBROUTINE CLAS(NOMI,T,N)

      CHARACTER*30 NOMI(100),APP

      DIMENSION T(100,3)

C Questa altro non è che la stessa procedura ORDINA che avevamo usato nel C programma di ordinamento di un vettore. 

        DO 10 I=1,N-1

        DO 10 J=I+1,N

          IF (T(I,3).LE.T(J,3)) GO TO 10

          APP=NOMI(I)

          NOMI(I)=NOMI(J)

          NOMI(J)=APP

C Cambia i tempi all'interno della matrice.

            DO 15 L=3,1,-1

            RIS=T(I,L)

            T(I,L)=T(J,L)

15          T(J,L)=RIS

10      CONTINUE

      END

